o :;;’ .;
/N
Y
v
g

>
- s, o w

SRR
S




"jili'..'r'!:m i

RN

A MARCA QUE TRANSMITE FORCA

A Fundicdo Mademil A tradicdo da empresa em inovacdo Esse desenvolvimento foi Desde 2005, a Mademil possui
LTDA foi fundada em de produtos comegou em meados uma extensao natural das a certificagdo I1ISO 9001, que
1985 como fundigcdo dos anos 90, quando ingressamos nossas operagdes, que assegura a conformidade dos
de componentes para para o setor de transmissdo de sempre estiveram em NOSsSos processos de

fogdes e pegas para poténcia, com a producdo de polias constante expansao. gerenciamento de qualidade.
maquinas agricolas. e acoplamentos.
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+10.000m? +300 +700 +20

parque fabril colaboradores t/més paises

Com um parque fabril que ultrapassa 10.000m?, equipamentos e processos de Ultima geragao e mais de 300
colaboradores, a Mademil produz e entrega mensalmente cerca de 700 toneladas de pecgas.

Estamos presentes em todos os estados brasileiros e em mais de 20 paises, atendendo com exceléncia a

demanda de um mercado exigente. Contamos com uma ampla gama de solugdes em polias e acoplamentos
de alto desempenho.

Nosso portfélio de produtos combina tecnologia, design e acabamento em componentes de maquinas, garan-
tindo qualidade, desempenho superior e prazo de entrega aos nossos clientes.
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MANCAIS FML LINHA SN 500

Mancais FML Linha SN 500 sdo os mancais mais populares no mercado industrial e agricola. De qualidade assegurada e alta confiabilidade,
foram desenvolvidos utilizando métodos de engenharia com elementos finitos e design de caixa robusta. Sao versateis para diversos tipos de
montagem e arranjos de rolamentos, buchas, anéis e demais acessorios.

( FACIL INSTALAGAO E MONTAGEM ( ALINHAMENTO DE TAMPA E BASE POR PINO MACICO
J/

( GARANTIA DE ABERTURA E FECHAMENTO DE TAMPA ( MANUTENGAO REDUZIDA
J/

Atencao: O fornecimento Mademil compreende a caixa de
mancal embalada em saco plastico individual, a vedagao

em feltro e o pino graxeira 1/8” 27 FPP. Rolamentos e
acessorios de fixagdo devem ser adquiridos separadamente.

Caracteristicas da Linha SN 500

Por defini¢cdo, os mancais FML Linha SN 500 sdo fabricados em ferro fundido cinzento, apresentando base vazada com dois furos de fixacao.
Buscando melhor performance, os padrées FML asseguram:

Fabricacdo em ferro fundido
cinzento, classe GG25.

Marcacgdes projetadas para
lubrificagcbes e sensores.

Pintura classe C3.
Tolerancia G8.

Marcacgdes para pino

de alinhamento Pino em ago macico.

Fresamento na base com
planicidade controlada,
proporcionando maior apoio
de montagem.

Base com reforgos estruturais de
apoio, evitando ovalizagao.




Capacidade de Carga

Os dados estabelecidos na tabela de capacidade de carga dos mancais FML Linha SN 500 consideram os componentes fundidos em ferro
cinzento.

F (180°)

E (150°)

D (120°)

C (90°)

A (0°) B (55°)

505 100 155 95 70 60 80

506 130 170 100 80 65 85
507 140 190 15 85 80 95
508 150 215 130 95 85 110
509 160 230 140 100 90 15
510 170 265 155 120 10 130
SN 190 275 170 125 15 140
512 210 300 180 130 120 150
513 270 340 205 150 130 170
515 290 410 250 185 160 205
516 350 430 260 190 175 215
517 370 480 290 205 190 240

- Carga estatica de ruptura unidade: kN




Montagem

A fixagdo da base da caixa a superficie de suporte, assim como a unido entre a base e a tampa dos mancais FML SN 500, devem seguir
rigorosamente as especificacdes de parafusos e torques estabelecidas na tabela abaixo. Para controle dos torques deve-se utilizar de
torquimetros. A superficie de apoio do mancal deve ser controlada com precisdo garantindo a planicidade.

Torque de aperto

T S
505~506 M10X40 50 M12 80
507~51 M10X40 50 M12 80
512~517 M12X50 80 M16 200
- Torque de aperto dos parafusos unidade: Nm

*Utilizar parafusos de unido classe de resisténcia 8.8.

**Os torques maximos de aperto indicados consideram parafusos com acabamento oxidado preto, devidamente limpos e isentos de dleos, montados em
roscas e porcas em iguais condicdes.

Vedacao

Os mancais FML Linha SN 500 sdo fornecidos, por padrao, com vedag¢do em feltro natural, garantindo a integridade e a protegao
contra contaminantes externos. Recomenda-se deixar o feltro embebido em éleo por 5 minutos, seguido da montagem
diretamente no canal de alojamento da vedacéo, que, por sua vez, segue o padrio torneado.

Lubrificacao

O lubrificante preconizado para a utilizagdo nos conjuntos de mancais FML Linha SN 500 é a graxa, cuja dosagem inicial deve seguir
rigorosamente as especificagdes contidas na tabela abaixo:

505 25
506 40
507 50
508 55
509 60
510 70
51 90
512 135
513 160
515 210
516 280
517 330
- Quantidade inicial de graxa unidade: g

*Para rolamentos das séries:
1200 e 2200 (esfera);
22000 e 23200 (roletes).

Como solicitar seu mancal FML Linha SN 500 Mademil

Para garantir a precisdo no atendimento e a compatibilidade técnica de seu projeto, a solicitagdo deve ser realizada com base na série
do mancal desejado.

Designagao Simplificada
Diferente de sistemas de conjuntos, a designagao Mademil foca na caixa de mancal, que ja contempla os itens essenciais de montagem.

*Acompanha 2un. de feltro e 1un. de Graxeira 1/8"” 27 FPP;

Cédigo do Produto: SN [Série]

Exemplo: SN 510
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MANCAIS FML LINHA SN 500

d
L
Da

Rotagio
RPM

Caixa A
Y

1207K HE207  2FRB8.5/72 1900 600 13000
1-1/8 2207K HE307 ~ 2FRB55/72 3070 880 12000
22207K HE307 ~ 2FRB55/72 8650 8500 12000
1207K H207  2FRB8.572 1900 600 13000
30 SN507 2207K H307  2FRB5572 3070 880 12000 22 50 91 185 52 82 150 15 20 34 72 M12 1,95
22207K H307  2FRB5572 8650 8500 12000
1207K HA207  2FRB8.5/72 1900 600 13000
1-3/116 2207K HA307  2FRB55/72 3070 830 12000
22207K HA307  2FRB5.5/72 8650 8500 12000
1208K HE208  2FRB10.5/80 1990 695 11000
1-1/4 2208K HE308 2 FRB 8/80 3190 1000 11000
22208K HE308 2 FRB 8/80 9650 9000 11000
1208K HA208  2FRB10.5/80 1990 695 11000
1-5/16 2208K HA308 2 FRB 8/80 3190 1000 11000
SN508 22208K HA3e | 2FRB &80 9650 9000 o0 25 60 105 205 60 87,5 170 15 20 39 80 M12 2.4
1208K HS208  2FRB10.5/80 1990 695 11000
1-3/8 2208K HS308 2 FRB 8/80 3190 1000 11000
22208K HS308 2 FRB 8/80 9650 9000 11000
1208K H208  2FRB105/80 1990 695 11000
35 2208K H308  2FRB 8/80 3190 1000 11000
22208K H308  2FRB 8/80 9650 9000 11000
1200K HA209 2 FRB 5.5/85 2290 780 11000
17116 2209K HA309  2FRB 3.5/85 3250 1060 10000
22200K HA309  2FRB3.5/85 10200 9800 10000
1200K HE209  2FRB5.5/85 2200 780 11000
1172 SN509 2209K HE309 2 FRB 3.5/85 3250 1060 10000 25 60 107,5 205 60 87 170 15 20 30 85 M12 2,45
22200K HE309 ~2FRB3.5/85 10200 9800 10000
1209K H209  2FRB5.5/85 2290 780 11000
40 2209K H309  2FRB3.5/85 3250 1060 10000
22200K H309  2FRB35/85 10200 9800 10000
1210K HS210  2FRB10.5/0 2650 915 10000
1-5/8 2210K HS310 2 FRB 9/90 3380 1120 9500
22210K HS310 2 FRB 9/90 10400 10800 9500
1210K HA210  2FRB10.5/90 2650 915 10000
1411116 2210K HA310 2 FRB 9/90 3380 1120 9500
SN510 22210K HA310 2 FRB 9/90 10400 10800 9500 - - o o - - - - . “ - 12 a5
1210K HE210  2FRB10.5/90 2650 915 10000
1-3/4 2210K HE310 2 FRB 9/90 3380 1120 9500
22210K HE310 2 FRB 9/90 10400 10800 9500
1210K H210  2FRB105/90 2650 915 10000
45 2210K H310  2FRB 9/90 3380 1120 9500
22210K H310  2FRB 9/90 10400 10800 9500
121K HS211  2FRB11.5100 2760 1060 9000
1718 221K HS311  2FRB9.5/100 3900 1340 8500
22211K HS311  2FRB 95100 12500 1270 8500
1211K HA211  2FRB11.5100 2760 1060 9000
1-15/16 221K HA311  2FRB9.5/100 3900 1340 8500
SNt 22211K HA311  2FRB9.5/100 12500 1270 8500 2 . 126 255 o o5 10 s o w“ 100 wie -
121K HE211  2FRB11.5(100 2760 1060 9000
2 221K HE311  2FRB9.5/100 3900 1340 8500
22211K HE311  2FRB9.5/100 12500 1270 8500
1211K H211  2FRB 115100 2760 1060 9000
50 221K H311  2FRB9.5/100 3900 1340 8500
22211K H311  2FRB9.5100 12500 1270 8500




MANCAIS FML LINHA SN 500

Da

Limite

Rotagdo
RPM

D000

Peso

SN512 EM DESENVOLVIMENTO
1213K HA213  2FRB14/120 3510 1400 7000
2:3/16 2213K HA313  2FRB 101120 5720 2000 7000
22213K HA313  2FRB10/120 19300 21600 7000
1213K HE213  2FRB14/120 3510 1400 7000
2-1/4 2213K HE313  2FRB10/120 5720 2000 7000
SN513 2213 HE31S | 2FRS 101120 | 19800 21600 7000 30 80 146 275 80 111 230 18 24 51 120 M16 53
1213K H213  2FRB14/120 3510 1400 7000
60 2213K H313  2FRB10/120 5720 2000 7000
22213K H313  2FRB10/120 19300 21600 7000
1213K HS213  2FRB 14120 3510 1400 7000
238 2213K HS313  2FRB10/120 5720 2000 7000
22213K HS313  2FRB10/120 19300 21600 7000
1215K HA215 2FRB15.5(130 3900 1560 6700
27116 2215K HA315 2FRB12.5/130 5850 2200 6300
22215K HA315 2 FRB 12.5/130 21200 24000 6300
1215K HE215 2FRB15.5/130 3900 1560 6700
212 2215K HE315 2FRB12.5/130 5850 2200 6300
SN515 22215K HE315 2FRB12.5/130 21200 24000 6300 - a0 151 280 8 15 230 18 o = 120 W6 55
1215K H215 2FRB155/130 3900 1560 6700
65 2215K H315 2FRB125/130 5850 2200 6300
22215K H315 2FRB125/130 21200 24000 6300
1215K HS215 2FRB15.5(130 3900 1560 6700
2508 2215K HS315 2FRB12.5/130 5850 2200 6300
22215K HS315 2FRB 1251130 21200 24000 6300
SN516 EM DESENVOLVIMENTO
1217K HS217 2FRB16.5/150 4880 2080 5600
72%2 2217K HS317 2FRB12.5/150 5850 2360 5600
22217K HS317 2FRB12.5(150 28500 32500 5600
1217K HA217 2FRB16.5(150 4880 2080 5600
2-15/16 2217K HA317 2FRB12.5/150 5850 2360 5600
22217K HA317  2FRB 12.5/150 28500 32500 5600
SN517 1K rar |2 Fre 1aarm0 | aam0 2080 5600 32 95 176 320 % 128 260 22 28 61 150 M20 8,0
75 2217K H317  2FRB125/150 5850 2360 5600
22217K H317  2FRB125/150 28500 32500 5600
1217K HE217 2FRB16.5/150 4880 2080 5600
3 2217K HE317 2FRB 125150 5850 2360 5600
22217K HE317 2FRB12.5(150 28500 32500 5600
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BUCHAS DE FIXACAO H

H305 20 29 M25X1,5 38
H306 25 31 M30X1,5 45
H307 30 35 M35X1,5 52
H308 35 36 M40X1,5 58
H309 40 39 M45X1,5 65
H310 45 42 M50X1,5 70
H3T1 50 45 M55X1,5 75
H312 55 47 M60X1,5 80
H313 60 50 M65X1,5 85

Unidade de medida: milimetros

TRATAMENTO SUPERfiCIAL MATERIAL

Consultar possibilidade Aco Carbono / Ferro Nodular
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Distrito Industrial Jerédnimo Spillere,
Caravaggio, Nova Veneza - SC, Brasil.
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